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Аннотация. Объектом данного исследования является изготовление аппарата точечной сварки, который основан на разогреве металла. В работе показана значимость получения практического опыта для сваривания листовых металлов. Аппарат может широко применяться в космической промышленности.
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Abstract. The object of the research work is a production of a spot welding device which is based on metal heating.  The authors describe practical relevance for joining of sheet metals. Organizations can apply this spot welding device affectively in the sphere of aerospace.
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Точечная сварка достаточно распространенный и востребованный метод соединения металла, являющийся разновидностью контактной сварки. При этом способе, нагрев металла до температуры его плавления осуществляется теплом, которое образуется при прохождении большого электрического тока от одной детали к другой через место их контакта. Потому создание аппарата точечной сварки приобретает особую актуальность для образовательного учреждения.
Цель работы: создать аппарат для точечной сварки для проведения практических и лабораторных работ по теме «Электролиз».
Для реализации поставленной цели необходимо было решить следующие задачи:
1. Приобрести необходимые материалы (трансформатор MD-701EMR-1, сварочный провод, корпус для сварочного аппарата, корпус для держателей).
2. Собрать аппарат.
3. Проверить работу аппарата.
Трансформатор - основная составляющая часть любого оборудования для контактной точечной сварки. В ходе работы нами был извлечен трансформатор MD-701EMR-1 из микроволновой печи, как представлено на рисунке 1. 

                                     [image: C:\Documents and Settings\admin\Рабочий стол\еапен5кн5н64гн56г6г.jpg]
                           Рис. 1. Вынимаем из микроволновой печи трансформатор

Следующим шагом в создании аппарата стало удаление вторичной обмотки из трансформатора, как представлено на рисунке 2. 
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Рис. 2. Удаление вторичной обмотки

После удаления вторичной обмотки трансформатора,  необходимо продеть приобретенную сварочную  проволоку  на место вторичной обмотки. Результат работы представлен на рисунке 3.
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Рис. 3. Продевание сварочной проволоки на место вторичной обмотки

Для изготовления корпуса аппарата нами использовался следующие материалы: оргстекло и  фанера. Собрав корпус для сварочного аппарата и корпус для изготовления держателей, можно собрать полученную проводку и проверить работу аппарата.
По результатам исследования практических работ можно сделать вывод, что созданный точечный аппарат можно использовать для проведения практических работ по дисциплине ремонт автомобиля. Так же, данный аппарат можно использовать в космической промышленности для соединения листовых металлов, для пайки плат оборудования.
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